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MemGas™

Maximalni zhodnoceni
bioplynu na biometan

Anaerobni fermentace je celosvétoveé rozsirenou technologii pro
cisténi odpadnich vod, anaerobni stabilizaci cistirenskych kald
¢i zpracovani odpadni biomasy. Hlavnim produktem je bioplyn,
ktery mize byt vyuzit pro produkci tepelné a elektrické energie
nebo muze byt zuslechtén na vyssi energeticky standard —
biometan. Biometan ma ve srovnani s bioplynem flexibilné;si
vyuziti, nebot je kompatibilni s distribucni siti zemniho plynu,

nebo ho Ize pouzit jako palivo pro automobily (bioCNG a bioLPG). o ® VEOLIA
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MemGas™

Nase membranova technologie MemGas™ zuslechti bioplyn
na biometan (>97% metanu), ktery spliuje legislativni
podminky.

Popis technologie MemGas™

Technologie MemGas™ v sobé skryva tfi hlavni kroky:
predcisténi bioplynu, kompresi bioplynu a separaci metanu
pomoci membran EVONIK.

Membranova separace metanu z bioplynu je povazovana za
klicovou a udrzitelnou technologii pro produkci biometanu,
ktera je zalozend na separaci plynnych slozek z bioplynu v
disledku rozdilné rychlosti permeace membranou.

Predcistenibioplynuspociva vjehosusenia naslednéadsorpci
na aktivnim uhli. Tento krok slouzi k odstranéni nezadoucich
polutant(i jako je H,O, NH,, H.S, tékavych organickych latek
(VOC) i siloxand. Predcistény bioplyn je posléze stlacen na
12 —16 bar( a postoupen k membranové separaci.

H,0, NH, H,S, VOC, siloxany

Bioplyn Suseni Aktivni uhli

Vyhody MemGas™

> Bezpecné a spolehlivé predcisténi bioplynu pro zachovani
integrity membran.

> Vysoka vytéznost metanu (> 99 %) a jeho nizké ztraty.

> Kapacita membranové jednotky se pohybuje od 30 Nm?3/h
do 10000 Nm?/h surového bioplynu.

> Nizka spotfeba elektrické energie (0,3 — 0,4 kWh_/Nm?
surového bioplynu).

> Nejsou vyuzivané zadné chemikalie ¢i voda.

> Rychly Start / Stop a jednoducha udrzba.

> Kontejnerové feseni.

> Rekuperace tepla kompresoru pro zlepseni energetické
bilance.

> Zcela automatizovany systém se vzdalenym pfistupem.
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Membrany jsou instalovany ve valcovych modulech
v tfistupnovém patentovém usporadani.

individualné
zdkaznika za

Vykon  kazdé
optimalizovan na

jednotky  MemGas™ je
zadkladé pozadavkd

soucasného dodrzeni vhodného poméru mezi investicnimi
a provoznimi naklady.
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Membrany EVONIK

> Vice nez 300 referenci po celém svete.

> Membrany s nejvyssi selektivitou na trhu.

> Patentovany tfistupnovy proces membranové separace
k dosazeni vytéznosti metanu 99% a vysoké kvality
odpadniho plynu.

> Navrhovy software pro simulaci vykonu membranové
jednotky s rGiznorodou kvalitou bioplynu.
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