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Pro¢ nase reseni?

Procesni odbornost zaloZena
na desitkach let provoznich
zkuSenosti anaerobniho ¢isténi
odpadnich vod s vyzkumnym
programem pro neustaly vyvoj
inovativnich prvku. Vice nez
650 referenci po celém svété a
11 evropskych patentu.

Stabilni a spolehlivé

Nase vysokozatézové reaktory jsou predni technologii pro
anaerobni cisténi odpadnich vod pomoci granulované
biomasy, jejichz cilem je vytézit potencialni energii
(organické znecisténi) z odpadni vody do formy bioplynu
smoznostiopétovného vyuziti odpadnivody. Na zakladé vice
nez 40 let zkuSenosti jsou zavedenym standardem reaktory
Biobed® Advanced EGSB a Biothane Advanced UASB, které
prokazaly spolehlivy a stabilni provoz s vysokou ucinnosti

odstranéni organického znecisténi z odpadni vody.

Biobed® Advanced EGSB

Viysokozatézovy metanizacni reaktor EGSB (Expended
Granular Sludge Bed) pfeménuje organické znecisténi
z odpadnivody za nepfistupu kysliku na metan a oxid uhlicity
ve formé bioplynu. V tomto reaktoru anaerobni kultura tvofi
granule, které sedimentuji a vytvareji vysokou koncentraci
biomasy v reaktoru. | ‘U“\\"”
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Patentovana konstrukce zvlada vysoké objemové zatizeni pri ‘ Ll H‘ \\
zachovani vysoké ucinnosti Cisténi odpadnich vod a je idealni | ) HH '
pro aplikace s prostorovym omezenim. ‘\‘HM
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PoCetné realizace potvrdily perfektni vykon anaerobniho

reaktoru za soucasného snizeni provoznich nakladd, véetné
spotfeby chemikalii a produkce kalu, vici béznym Ccisticim
procestim.



Vlastnosti
Biobed® Advanced
EGSB

Kompaktni design s malou zastavénou

plochou

Efektivné zvlada vysoké organické zatizeni
s nizkou dobou zdrzeni

Produkce bioplynu, ktery obsahuje 60 % az
80 % CH4

Nizka energeticka narocnost provozu
Vysoka koncentrace granulované biomasy
Zcela uzavreny systém pro minimalizaci
emisi

Diky inovativnim separatordim vynikajici
separace plynu a kapaliny s biomasou

Patentovana technologie




Biothane Advanced
UASB

Viysokozatézovy metanizacni reaktor UASB (Upflow
Anaerobic Sludge Bed) je obcas nejlepsivolbou pro konkrétni
aplikace; idealni pro lokace s vyskovym omezenim ci kdyz je
zakaznikem preferovana obdélnikova betonova konfigurace
z dlvodu lokalnich podminek.

Inovativni separatory
- od demonstraéni
pilotni jednotky az po
prumyslové FeSeni

Patentovany separator je klicovou soucastivysokozatézovych
reaktor(i Biobed® Advanced EGSB a Biothane Advanced
UASB. Konstrukce separatoru umoznuje ucinné oddéleni
produkovaného bioplynu z odpadni vody za soucasného
vraceni granulované biomasy zpét do reaktoru, a to diky
naklonénym tubusdm uvnitf modulu, které vytvareji vétsi
usazovaci plochu. Hydrodynamika a maximalni rychlosti
proudéni plynu a kapaliny byly pfedmétem zkoumani pro
vyvoj separdtorl a jejich testovani v pilotnim méfitku.
Inovativni design separatorli je mozné implementovat i
do existujicich reaktorl, at uz o kulatém ¢i hraném tvaru
s vyskou az 20 metrd.




Studie
proveditelnosti,
procesni ovéreni
& testovani

Nase spolecnost je schopna poskytnout jak odborné

poradenstvi, tak i laboratorni testovani:

- Kompletni analyticky rozbor odpadnich vod.

- Redeni problémi a optimalizace existujicich Cistiren
odpadnich vod (testovénitoxicity, aktivity anaerobni
biomasy).

- Studie proveditelnosti pro volbu idealniho feseni
Cisténi odpadnich vod (anaerobni a aerobni
biologickd  rozlozitelnost, testovani  aktivity
anaerobnich a aerobnich kultur).

- Zpracovani konceptualniho feSeni pro cisténi
odpadnich vod, které nastifuje CAPEX/OPEX
a navratnost feseni, za soucasného dodrzeni
specifikovanych kanalizacnich limitd.

- Demonstracni a pilotni jednotky s moznosti jejich
zapUjceni.

Nutrientyatrhs
biomasou

- Anaerobni kultura potfebuje makro a mikro
nutrienty. Dle charakteru odpadnich vod je mozné
pozadované nutrienty pfidavat externé. Nase
spolecnost vyvinula fadu nutricnich médii, které je
mozné prizplsobit dle konkrétni instalace.

+ Inokulum granulované biomasy je nutnosti pro
hladké a rychlé spusténi nového vysokozatézového
reaktoru. Veolia ma Sirokou databazi, ktera
umoznuje dodavku kvalitni biomasy na misto
urceni pro danou lokalitu za soucasné minimalizace
transportnivzdalenosti.

Prumyslovi zakaznici

Béhem 40 let zkuSenosti bylo spolecnosti Veolia
dodano a spusténo vice nez 650 instalaci po celém
svete. Ackoliv je mozné vyuzit anaerobni technologie
v mnoha primyslovych odvétvich, klicovymi
zakazniky jsou nasledujici sektory.

Potravinarsky priimysl

Pivovary

Zpracovani Skrobu
MIlékarenska vyroba

Lihovary

Vyroba slazenych napojii
Zpracovani brambor a zeleniny

Cukrovary

Papirensky prumysl

e TMP, CTOMP, NSSC, sulfatovy proces
* Recyklovany papir

Chemicky a farmaceuticky primysl

 Produkce biopaliv 2. a 3. generace

« Vlyroba soji a bionafty

« PET, PTA, PIA, DMT a dalsi typy
chemickych procesi
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